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空气雾化技术

喷涂应用技术

传统空气喷涂

传统空气喷涂非常简单，就是在空气帽处使用低流量、高压力的压缩

空气雾化涂料而进行喷涂。这是木工业中最为常用的喷涂应用过程。

优点：传统空气喷涂能带来最佳的雾化效果

此外，对喷枪的调节可以非常灵活

在空气帽处使用高流量、低压力进行喷涂，这种方法能使涂料具有高传

递效率。HVLP技术在北美是非常普遍的喷涂方式。

优点：这种方法能很好的喷涂到凹陷处等平时较难喷涂的地方。它同时

能够符合所有的空气质量管理标准。相比传统空气喷涂技术，HVLP平稳

的喷幅也改善了传递速率，且有效减少过喷。

这种技术是在喷嘴处使用较高的涂料压力（通常低于70Bar），并辅以少量

雾化空气来进行喷涂。在木工业领域，空气辅助式无气喷涂技术近几年越

来越受欢迎。

优点：相比传统空气喷涂，这种技术可以节省30%的涂料，更低的过喷、更

少的雾气。同时能够形成更厚的涂膜，且喷涂效果极佳。

HVLP（高流量、低压力）

空气辅助式无气

涂料输送

虹吸式

虹吸管（外部雾化）利用喷嘴处形成的真空将涂料从杯中吸出。

优点：这一方式成本最低且无需维修保养。此外，可以实现快

速换涂料和换色。

压送式

这一方式（无论是外部雾化或内部雾化）是使用一个外部的压力

源（压力罐、活塞泵或隔膜泵）将空气和涂料压送出喷嘴。空气

和涂料在喷出喷嘴后即混合。

优点：相比传统空气喷涂，这一方式传递更多的涂料，且适用于

大范围的涂料材料。同时它能够独立控制空气和涂料的压力。

结合传统空气及HVLP的一种喷涂技术，在空气帽外使用低流量、中压力的

压缩空气来雾化涂料。LVMP是近年来在欧洲和亚洲较为流行的喷涂方式。

优点：雾化细腻，传递效率高，耗气量低。
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还是双组份型粘合剂，Binks的专用喷胶设备都是高效、简捷和可靠的同意词。

无论是家具制造、家居装潢还是 DIY作业，无论使用单组份 

Mach 1PC

66R

2001 FE

2001 GW

双组份胶

特殊应用

66SS/63SD-3
L6SS/63PH-1(防污染空气帽)
94S/95AS
909/905P

单组份胶

喷枪型式 喷枪

喷枪型式

整体式枪身

分体式枪身

2001
2001
MACH1
MACH1
2001 GW
MACH1PC
2001 FE
66R

Mach 1A

AGXV

Cobra 2

MAG HVLP

Cobra 1

自动喷涂多用于板式线中，如喷涂橱柜门、搁板及自拼式家具。除辊涂方式外，
自动喷涂在UV类涂装工艺中亦广为采用。

自动喷涂 

常规空气

AGX
Cobra 1

Cobra 2

HVLP

Mach 1 A
AGXV

MAG HVLP

DA 100
Cobra 1

Cobra 2 MAG AA
MAG UV

MAG AA

MAG UV

层压/贴膜喷胶

LVMP AA

应用

360Co柔性加长喷嘴
圆喷头

溶剂/水基接触型粘合剂
水基接触型粘合剂

轻质溶剂/水基接触型粘合剂
厚质可喷涂粘胶(白胶)

轻质双组份粘合剂,外部混合
双组份粘合剂,外部混合

喷涂内腔
喷涂小工件
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